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CERTIFICADO DE CALIBRACION N N°

MAGNITUD:
INSTRUMENTO:
MARCA:

MODELO:

CODIGO INTERNO:
SERIE:

UNIDAD DE MEDIDA:
DIVISION DE ESCALA:
RESOLUCION:
UBICACION:

SOLICITANTE:

FECHA DE RECEPCION:
FECHA DE CALIBRACION:
NUMERO DE PAGINAS:
CALIBRADO POR:

Este certificado expresa fielmente el resultado de las mediciones
realizadas. No podra ser reproducido, excepto cuando se haya
obtenido previamente permiso por escrito de Celsius S.AS. Los
resultados contenidos en el presente certificado se relacionan
Unicamente con los items sometidos a calibracién y se refieren al
momento y condiciones en que se realizaron las mediciones. Celsius
S.AS. no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del
uso inadecuado de los instrumentos calibrados. El usuario es
responsable de la recalibracion de sus instrumentos a intervalos

apropiados.

Nota: "Los datos subrayados fueron suministrados por el cliente y son tratados por Celsius S.A.S. segun las politicas de confidencialidad
y tratamiento de datos. El laboratorio no se hace responsable por la informaciéon suministrada por el cliente que pueda afectar la

validez de los resultados”.

® CELSIUS’

Fecha Emisiéon: 2024-07-18

DESCRIPCION DEL INSTRUMENTO

LONGITUD

PIE DE REY CON INDICACION DIGITAL
INSIZE

1205-300S

PDRO7

911190355

mm

0,05 mm

0,05 mm

ZONA DE MAMPOSTERIA

DATOS DEL CLIENTE
CONSTRULAB SA.S

2024-07-09

2024-07-16

3 INCLUYENDO ANEXOS

JUAN DAVID ESTRADA CASTANO

N
b/
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Autorizado por: /
JUAN FERNANDO'VELEZ GRANDA.

Director Técnico

Carrera 48 No. 48 Sur-75, Oficina 105, Envigado, Antioquia

Carrera 71A No. 54-76 Oficina 201 - 202, Bogota D.C.
www.celsiusmetrologia.com - PBX: (604) 4442548

e-mail: celsius@celsiusmetrologia.com
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CERTIFICADO DE CALIBRACION J| N° CC414152

METODO DE CALIBRACION

Los resultados obtenidos en esta calibracion se determinaron basados en el método de comparacion directa, realizado
de acuerdo con los pasos descritos en el Procedimiento CEM DI-008: Edicion digital 1, el cual estd documentado en el

instructivo de calibracion IPS-08 “Calibracion de instrumentos de metrologia dimensional”, sin presentarse ninguna
desviacién al método.

LUGAR DE CALIBRACION

Laboratorio Permanente Carrera 48 No. 48 Sur — 75, Oficina 105, Sede Envigado.

INCERTIDUMBRE DE MEDICION

La incertidumbre expandida de la medicion declarada (U) en este certificado de calibracidn, se expresa como la
incertidumbre de medicion estandar multiplicada por el factor de cobertura "k”, de modo que la probabilidad de
cobertura corresponde a aproximadamente al 95%, realizado de acuerdo con los lineamientos del anexo APS-08
“Estimacién de incertidumbre para la calibracién de pie de rey”, basado en la guia para la expresion de la incertidumbre
de medida GUM JCGM 100:2008 GUM 1995 con correcciones menores.

TRAZABILIDAD METROLOGICA

Las mediciones de esta calibracidn son trazables metroldgicamente al Sistema Internacional de Unidades (SI), a través
de Institutos Nacionales de Metrologia cuyo servicio esté cubierto por el Acuerdo de Reconocimiento Mutuo del
Comité Internacional de Pesas y Medidas (CIPM MRA) y/o laboratorios de calibracion acreditados por organismos
firmantes de Acuerdos de Reconocimiento Mutuo Multilateral (MRA), con ILAC o IAAC, en una cadena ininterrumpida

de calibraciones a patrones nacionales e internacionales de la respectiva magnitud. Para esta calibracién se emplearon
los siguientes instrumentos:

copIGO PATRON MARCA CERTIFICADO FECHA DE PROXIMA CALIBRADO POR
INTERNO CALIBRACION CALIBRACION

CENTRO DE
DISENO Y

) . METROLOGIA
PLOO5 BLOQUES PATRON MITUTOYO 1603523 2023-11-09 noviembre de 2025 SERVICIO NACIONAL

DE APRENDIZAJE -
SENA

CENTRO DE
PLO13 BLOQUES PATRON MITUTOYO Cl0-CC-204/2023 2023-07-17 julio de 2025 INVESTIGACIONES EN

CAL-18008-2023 OPTICA -CALMENT
INDUTRIAL S.A

PLOT3A BLOQUE PATRON MITUTOYO LML-1203-22 2022-09-23 septiembre de 2024 FAuiPosy controles
industriales S.A.

® CELSIUS’ Carrera 48 No. 48 Sur-75, Oficina 105, Envigado, Antioquia
Carrera 71A No. 54-76 Oficina 201 - 202, Bogota D.C.
www.celsiusmetrologia.com - PBX: (604) 4442548
e-mail: celsius@celsiusmetrologia.com
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CERTIFICADO DE CALIBRACION N° CC 41 41 52

TABLA DE MEDICIONES Y RESULTADOS DE LA CALIBRACION

Palpadores o bocas para medicion de exteriores

Nominal Error e, Incertidumbre Factor de

Cobertura
o mm mm ®)
0,0 -0,30 +0,22 2,0
5.1 -0,42 +0,22 2.0
103 20,38 0,22 20
15,0 20,45 0,22 20
25,0 -0,40 +0,22 2,0
50,0 -0,40 +0,22 2,0
100,0 20,38 0,22 20
150,0 -0,37 +0,22 2,0
200,0 20,38 0,22 20
300,0 20,45 0,22 20

Palpadores o bocas tipo cuchilla para medicién de interiores

Nominal Error e; Incertidumbre Factor de

Cobertura
mm mm mm ®)
0,0 -0,300 +0,099 2,3
5.1 0,675 +0,099 2,3
10,3 0,625 +0,099 2,3
15,0 0,670 +0,099 2,3
25,0 0,645 +0,099 2,3
50,0 0,625 +0,099 2,3
100,0 0,500 +0,099 2,3
150,0 0,475 +0,099 2,3
200,0 0,425 +0,099 2,3
300,0 0,560 +0,099 2,3

Condiciones ambientales durante la calibracion:
La calibracion se realizé de acuerdo con los parametros y condiciones técnicas establecidas en el documento de referencia.

Temperatura Méaxima: 20,7 °C Humedad Relativa Maxima: 39,8 %HR
Temperatura Minima: 20,4 °C Humedad Relativa Minima: 36,9 %HR
Observaciones:

e El error corresponde a la diferencia entre la lectura del instrumento bajo prueba y un valor de referencia.
e Contacto para la prestacion del servicio:  SUJEIS MENDOZA SABALZA auxcalidad@construlab.com.co
o El error ee y ei se calcula como: Promedio de indicaciones del equipo bajo prueba - Valor corregido de referencia.

* Final del Certificado *
FPS-11H Ver 18

Validado: 2022-08-19
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